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Inovations

A Widinovations, Ida, esta isenta de responsabilidade por quaisquer danos diretos ou indiretos que resultem da

utilizacdo e emprego dos produtos, circuitos elétricos ou software descritos neste manual. O aparelho deve ser

operado apenas por pessoal devidamente treinado. Previamente ao uso deve ler atentamente e seguir as
A indicagBes deste manual.

Além disso, a Widinovations, Ida, reserva o direito a alterar, sem aviso prévio, qualquer produto descrito neste

documento.

Em caso de falha verifique primeiro o equipamento. Se for incapaz de resolver o problema, aponte todas as

informagdes relevantes do seu equipamento (ano de produgéo, versdo do software, etc.) e contacte-nos por
ﬂ telefone na proximidade do equipamento, com este em funcionamento.

Para colocar alguma duvida ou problema técnico por favor contacte o seu distribuidor ou a Widinovations, Ida,

diretamente, no enderego acima.
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1. Visao geral

1.1. Apresentacdo do equipamento

A widlaser C900 é uma maquina de corte e gravacdo a laser de CO2 de alta qualidade. O tubo laser de CO2 é
responsavel pelo longo ciclo de vida do equipamento.

0O desenho CleanProtect® garante que o equipamento terd pouca necessidade de manutengdo, mantendo o
melhor desempenho possivel. Esta combinac&o de um tubo de laser CO2 de alta qualidade com componentes
mecanicos e eletronicos de alta velocidade e qualidade contribuem para garantir um funcionamento rapido e preciso.
Em conjunto com o software e interface de facil utilizacdo o equipamento representa uma solucéo flexivel e produtiva
para atingir um corte e gravacao a laser correspondente aos mais elevados patamares de qualidade.

1.2. Apresentagao do fabricante

O fabricante da widlaser C900 é a empresa Widinovations, Ida. Agradecemos a sua preferéncia pelo nosso
equipamento laser e esperemos que esteja satisfeito.com a maquina que adquiriu. As informacdes presentes neste
manual irdo guia-lo pela maneira mais rapida e segura para comegar a usar a sua nova maquina de corte e gravagao
laser.

De seguida serdo apresentadas algumas inform agﬁeéa terem cbnta antes de cJamégar a utilizar a nﬁéq.uina. ‘

| X { ' |

|

1.3. Inspecao do embalamento .' o

A menos que de outro modo acordado, a maquina é entregue num contentor de madeira.

ATENCAQ
Durante o transporte o contentor pode escorregar, virar ou cair.
Assegure sempre 0 contentor tendo em conta o centro de gravidade do contentor.

Aquando da chegada, inspecione a entrega para verificar que esta completa e ndo sofreu quaisquer danos
durante o transporte. Se existir qualquer dano visivel ndo aceite a entrega, ou aceite apenas condicionalmente. Registe
aamplitude dos danos nos documentos de transporte/ entrega. Inicie 0 processo de queixa. Para qualquer dano ou
defeito descoberto apds a entrega assegure-se de o denunciar 0 mais cedo possivel, pois, de acordo com a lei, existe
um periodo de tempo limitado durante o qual as reclamacdes por danos devem ser registadas.

widlaser
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2. Instrucdes e principios de seguranca

Aquando do desenvolvimento e produgdo da maquina, esta foi construida de acordo com as regulagdes
tecnoldgicas vigentes e entdo, em conformagdo com os padrdes de seguranca da inddstria.

Apesar disso, podem surgir perigos em seguimento da operacdo por pessoal ndo trenado, uso imprdprio ou uso
incompativel com as suas funcg@es intendidas.

Este capitulo apresenta indicagOes gerais de seguranga necessarias para assegurar a operagéo da maquina de
uma maneira segura e livre de problemas.

Qutros capitulos deste manual contém indicacdes de seguranga especificas.

Todas as etiquetas, sinais e avisos afixados na maquina devem estar sempre visiveis e ndo devem, por qualquer
razdo, ser removidos,

Neste manual, as instrugdes de seguranga importantes estdo assinaladas com simbolos. Estas adverténcias devem
ser seguidas para manter um ambiente de trabalho seguro. Nestes casos concretos deve ser prestada especial atencéo
de modo a evitar acidentes, ferimentos a individuos ou danos materiais.

ATENCAOQ!

Risco de ferimento ou morte

Este simbolo assinala instrugdes que devem Serseguidas para ¢ eV|tar danos causados a saude da pessoa,
ferimentos, lesdes permanentes ou morte. VY o .

ATENCAO! =30

Risco de danos materiais Y W |

Este simbolo assinala instrugdes que devem Ser segwdas para eyitar danos materlalé falhas de funcionamento e/
ou deterioracdo da maquina. , S @ e e

PERIGO!

Perigo - corrente elétrica

Este simbolo adverte para situacdes potencialmente perigosas envolvendo corrente elétrica. O incumprimento
das instruces de seguranga aumenta o risco de ferimentos graves ou morte. Cuidado especial deve ser tomado
durante a manutencéo e reparagoes.

PERIGO!

Perigo — feixe laser

Este simbolo adverte para situacdes potencialmente perigosas envolvendo o feixe laser. O incumprimento das
instrucdes de seguranga aumenta o risco de ferimentos graves.

APONTAMENTO
Este simbolo assinala informacao e sugestoes que devem ser seguidas para assegurar que a maquina € operada
de maneira eficaz e sem falhas.

~ A > P>
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2.1. Classificagdo de risco do laser

A classificacéo de risco do laser indica o potencial risco baseado no nivel de radiacdo laser acessivel.
A méaquina widlaser C900 esta classificada como um sistema laser de Classe 2.
A fonte laser integrada na C900 esté classificada como um sistema laser de Classe 4.

Classe 2
A radiagdo laser acessivel a um sistema laser de Classe 2 ndo coloca qualquer perigo para a pele.
Qualquer exposicao de curta duragdo aos olhos ndo representa também qualquer risco uma vez que

A se trata de poténcia de baixo nivel. No caso de exposi¢des mais longas e intensivas, 0 olho esta

protegido pelo reflexo natural de piscar ou fechar os olhos.
A maquina widlaser C900 utiliza um laser piloto de Classe 2. De modo a evitar a irritagdo dos olhos
durante a utilizacdo, o operador ndo deve olhar diretamente para a fonte do laser.
Reflexos difusos do laser piloto sdo totalmente inofensivos.

Classe 4
Lasers (visiveis ou invisiveis) de alta poténcia, capazes de apresentar um risco elevado para os olhos e
pele, tanto na sua forma direta (intrabeam) como dispersa (difusa). Existe também o perigo de
A incéndio (ignicdo) e de geragdo de emissdes pelos materiais a processar.
E a responsabilidade do operadbr eliminar qualquer possivel risco de incéndio ou explosio que
possam ser causados pelo feixe laser.

Quando estiver a lidar com um laser classe 4 deve atentar as seqUintes precaucdes:

- Deve ser eleito um agente treinado de seguranqga laser paraavaliar potenciais riscos e garantir que as medidas
de controlo apropriadas sdo implementadas. I )

- Adrea delineada para operagdes com o laser deve estandevidamente assinalada com sinaisourluzes de aviso.

- Adreadelineada para operagdes com o laser deve estar claramente definida para conter a radiagao.

- Essa area deve também estar protegida contra acesso por pessoas ndo autorizadas.

- Ooperador de um sistema laser de Classe 4 deve utilizar sesmpre dculos de prote¢ao apropriados.

- Deve existir um indicador (tipicamente luminoso) para avisar de uma emisséo laser antes e ao longo da
duracdo dessa emissdo.

2.2. Classificacdo de risco energeético

A widlaser C900 necessita de uma ligagao elétrica estavel correspondente a 230vAC 16A 50/60Hz.

Aligacdo elétrica da maquina deve ter uma conexao a terra.

E estritamente proibido ligar ou operar a méaquina durante trovoadas ou quaisquer outros momentos de
instabilidade elétrica.

Na industria de produgéo de equipamentos elétricos as seguintes classes de isolamento IEC, definidas na norma
internacional IEC 61140, s&o utilizadas para avaliar o tipo de conexao entre a protecéo do equipamento e a terra de
diferentes equipamentos.

U= . CARALS o widlaser
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De acordo com esta classificagdo a maquina widlaser C900 é um produto de Classe .

Nestes equipamentos, 0 seu chassis deve ser conectado a terra utilizando um condutor de protecéo (PE) indicado
pela cor verde/amarela. A ligacdo a terra é conseguida com um cabo de 3 condutores, terminado numa ficha com 3
pinos AC que se liga a uma tomada correspondente. O objetivo sendo que nenhuma Unica falha seja capaz de causar
com que se espalhe voltagem que coloque um perigo de eletrocussdo e que, na eventualidade de isso acontecer, a
corrente seja cortada automaticamente.

Uma falha no isolamento do dispositivo que cause um contacto elétrico entre um condutor vivo e o chassis do
equipamento ira gerar uma corrente elétrica que ird passar através do condutor de protecéo (PE). Essa corrente de falha
deve passar também por um dispositivo de prote¢&o contra sobrecarga (fusiveis ou disjuntores) ou um DR (dispositivo
a corrente diferencial-residual) que ira cortar o fornecimento de energia elétrica ao dispositivo.

O tempo de corte deve ser rapido o suficiente para evitar que ocorra a fibrilagdo numa pessoa que estejaem
contacto com o chassis durante esse tempo. Para fornecer protecéo adicional contra falhas de alta impedancia é
comum recomendar um DR (dispositivo a corrente diferencial-residual) que ira cortar o fornecimento de energia ao
equipamento se as poténcias em ambos os polos de alimenta¢&o ndo forem iguais e opostas.

2.3. Precauc0es de seguranca

A maquina deve ser operada apenas por pessoal treinado e autorizado. Antes de iniciar qualquer trabalho, é o
dever do operador verificar a maquina para quaisquer danos'ou deféitos visiveis'e de imediatamente repostar
alteragGes na maquina (incluindo comportamentas durante o funcionamento) que possam afetar a seguranga. Tarefas
de preparacdo, substituicdo de produtos e materials, manutencéo,e de reparagaodevem ser efetuadas apenas por
pessoal treinado e enquanto o0 equipamento esta desligado. ‘

Em principio, nenhum componente de seguranca deveisenremovido ouidesativado (volta-seiareferings possiveis
perigos como queimaduras graves, perda de visao, etc.) Se for necessaria a remocao de qualquer componente de
seguranca para efetuar tarefas de manutencao e reparacdo esse componente deve ser reposto imediatamente apos
terminadas essas tarefas. Ndo s@o permitidos métodos de trabalho que danifiquem a seguranga das maquinas.

E também absolutamente proibida a operagdo do equipamento por alguém que esteja sob o efeito de drogas,
alcool ou medicagdo que afete as reagdes.

Devem ser claramente definidas as capacidades necessarias para efetuar qualquer das diferentes tarefas
necessarias ao funcionamento da maquina, de modo a evitar que, no &mbito da seguranca, surjam quaisquer questdes
de competéncia.

Isto aplica-se em especial a atividades que envolvam a componente elétrica do equipamento, que devem ser
efetuadas apenas por especialistas.

Atividade ‘ Utilizadores qualificados
Operagdo/ Manutencéo Pessoal treinado
Outras atividades . L
x . Especialistas ou profissionais
(ex. corregéo de erros, servigo técnico)

: . e : widlaser
Aua da industia 119 | 4755-417 Barcelos | Portugal | GPS 41.546615 -8.507664 ase

. . .
WI(I I I]()Vatl()l]s +351 253814 700 | geral@widinovations ;.;x i‘www widinovations.pt widanc 8

widlaminator




Inovations

Siga estas instrugGes de seguranca para evitar ferimentos e danos materiais enquanto estiver a trabalhar na
méaquina. O incumprimento destas instru¢des pode levar a ferimentos e danos materiais ou até a destruicéo da
maquina. A desconsideracao pelas instru¢fes de seguranca dadas neste manual iliba o fabricante e 0s seus
representantes de qualquer responsabilidade e reclamacéo.

e Sem as devidas medidas de precaucdo, a exposi¢ao a radiacao laser pode apresentar 0s seguintes riscos:

- Pele: Queimaduras
- Vestuério; Perigo de incéndio
- Olhos: Queimaduras na retina NIR (Near Infra-Red) LASER

e O feixe laser nunca deve ser dirigido a pessoas ou animais!

¢ Nunca tente modificar ou remover os dispositivos de seguranga ou a cobertura da cabega laser!

¢ Nunca tente modificar ou desmantelar o laser, nunca tente iniciar um equipamento que tenha sido
adulterado.

o Exposicao a radiacdes perigosas pode surgir como resultado de operagdes ou ajustes ao equipamento
diferentes dos aqui descritos.

A desconsideracéo pelas instrucdes de seguranga pode colocar o operador e o restante pessoal em risco.

Riscos colocados pela operacéo incorreta pot parte de pessoas ndo qualificadas!

0 uso improprio da maquina pode levar a ferimentos ou danos a maquina.

- Informe o pessoal das fungdes da maquina e dosfiscos envolvidos, ségiste istoos doctientoside formagao!
- Tenhaem consideragao as regulacdes oficiais para a operagdo de maguinaria e de prevencao de'acidentes.

Riscos colocados por dispositivos de sequranga e cofiponentes da maquina deféituosos ou ausentes!

Dispositivos de seguranca defeituosos ou ausentes padem levara ferimentos e morte ouadanos a maquina.

- Verifique cuidadosamente que todos os dispositivosideseguranca@componentes da maguinaestao
presentes e a funcionar corretamente. ' ‘ ’

- Asacdes apropriadas devem ser tomadas imediatamente se forem detetados quaisquer defeitos nos
componentes da maquina.

Riscos colocados por operacdes incorretas (especialmente durante a instalacéo)!

Instalar e operar a maquina com conhecimentos incompletos sobre o seu funcionamento pode levar a ferimentos
ou a danos causados a maquina.

- Leia atentamente e considere as indica¢des de seguranca antes de iniciar operagcdes com maquina!

Riscos colocados pela operacéo incorreta por parte de pessoas ndo autorizadas!

Instalar e operar a maquina com conhecimentos incompletos sobre o seu funcionamento pode levar a ferimentos
ou a danos causados a maquina.

- Nunca abandone a maquina sem supervisdo enquanto estiver em funcionamento.

- Desligue totalmente a maquina enquanto esta ndo estiver em uso.

Riscos colocados pela falta de sinalizacdo na maquina!
Sem a devida sinalizacdo podem ser tomadas acOes erradas que contrariem a operacao correta da maquina.
- Repor asinalizacdo da maquina.

: : Al : widlaser
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Risco colocado por falhas irreparéveis!
Qualquer falha irreparavel pode danificar a maquina.
- Desligue a maqguina e contacte o servico ao cliente!

Risco colocado pela substituicdo de componentes por outros de qualidade inferior ou de outros fabricantes!

A utilizagdo de componentes de qualidade inferior ou de outros fabricantes afeta a seguranca da maquina e
invalida a Declaracdo de Conformidade (CE).

Componentes mecanicos, elétricos ou de seguranca devem ser substituidos apenas por outras pecas originais.

Risco colocado por falta de equipamento de protecéo!
- Vista 0 equipamento de trabalho apropriado.

- Use 6culos de seguranca (Classe 4/US: Classe 1V)

«  Utilize um sistema de extragdo apropriado.

Risco colocado por reacGes dos materiais ao corte e gravacéo laser!

Deve ser utilizado um sistema de extracdo apropriado, para evitar acumulacdo de gases e fumos, ou outros
residuos possivelmente toxicos gerados pelo material sob radiacéo laser.

Em casos especificos 0 material pode gerar residuos na forma de poeiras. Estas podem interferir com os sistemas
elétricos causando curtos-circuitos que podem levar a ferimentos a pessoas ou a danos materiais.

Risco colocado por materiais inflamaveis ou explosivos!
As radiacGes laser de Classe 4 emitidas pela widlaser C900 S30. capazes de mflamar materiais e.causar explosges.
Entre outros, deve ser assegurado que:

- Os parametros selecionados néo irdo causar gue o material sobreaquega
- Oequipamento € supervisionado sempre que necessarld

- Poeiras sdo extraidas em seguranga.

- Né&o exista acumulagdo de residuos inflamaveis noilo,cal ciie trabalho.

Dependendo no material a ser processado e nos parametros selecionados, a gravacao e corte laser pode gerar
gases, fumos, aerossois ou poeiras. A toxicidade destes residuos depende do material. O operador é responsavel por
garantir a presenga e manutengao de um sistema de extragao apropriado e pelo seguimento das orientacdes de
protecdo de pessoas e do ambiente.

A maquina vem equipada com uma porta de observagdo em plastico resistente a radiagdes laser. Para ndo a
danificar, esta deve ser limpa apenas com agua, e se necessario, um pouco de detergente. Para evitar riscar a superficie
deve utilizar um pano macio.

ATENCAOQ!

Benzeno, alcool, acetona, diluente ou outros produtos de limpeza semelhantes danificam o policarbonato de
A protecdo laser que tera de ser substituido imediatamente.

Também deve evitar riscar a superficie do policarbonato. Se o policarbonato de protecéo for danificado deve ser

substituido imediatamente.

U= . CARALS o widlaser
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3. Dados gerais da maguina

3.1. AplicacOes e materiais

A widlaser C900 é capaz de cortar uma grande variedade de materiais, fazendo dela a maquina ideal para
inimeras aplicacdes.

Madeira X
Pedra

Acrilicos

MDF

Tecidos

Vidro e cristal

Metais revestidos

Ceramicos

Espumas

Plastico Delrin

Téxteis

Cabedal natural

Marmore

Papel-pluma

Melamina

Papel

Borracha

Folheado de madeira

Fibra de vidro

Tijoleira

Plasticos

(PI, PP, ABS, PE, PETG, PS, PA, PES, POM, PMMA)
Cortica

Corian

Alumino anodizado

Aco Inox

Metais ndo revestidos *

* lasers de CO2 sdo capazes de gravar em metal quando é aplicado um produto especifico no metal

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X

* X X X
x

E estritamente proibido o processamento de materiais PVC.
Os resultados de cortes e gravacdes em plastico dependem da qualidade do material original.
A qualidade dos resultados pode variar conforme os materiais.

widlaser
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3.2. Acessorios

A widlaser C900 possui uma série de acessdrios opcionais, entre eles:
Dispositivos rotativos de diferentes formas e diametros, para grava¢do em objetos redondos, tais como tubos,

copos, garrafas, etc.
A Widinovations disponibiliza-se a desenvolver outros acessorios customizados para responder as

necessidades do cliente.

3.3. Componentes Principais

A widlaser C900 é composta por uma variedade de elementos, entre esses, 0s principais componentes so:
Laser;
Lente e espelhos;
Sistema de refrigeracéo;
Sistema de extragao;

widlaser
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3.4. Caracteristicas da maquina

3.4.1. Dimensdes

As medidas exteriores da widlaser C900 sdo: 1.890 x 1.520 x 1.120mm (L x C x A).

0O espaco de instalacdo da maquina é: 3.090 x 2.120mm. Estas medidas incluem a &rea livre minima a volta da

maquina.
= 30wm
{ |
| e et |
| +
| |
g |
mH @ |
| - |
| |
| i L] '
i |
'l__.a.'t_________"—_‘:___l
! |
la o
1830mm

A altura livre minima para a instalagdo da maquina é de 1.920mm.

fe
I
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3.4.2. Etiqueta do fabricante

A etiqueta do fabricante esta localizada na traseira da maquina. Observe a figura abaixo para referéncia;

wicl"laser C900

SERIAL NUMBER MK X l /
MANUFACTURE DATE YYYY/MM/DD

POWER XXXX W ROHS

RATED VOLTAGE 230V AC ‘ €

NET WEIGHT | XXX KG Made in China

Contact: Rua da Industria, 119 | 4755418 Pousa | Barcelos - PORTUGAL

NOTA
O numero de série, modelo e ano de producdo da maquina podem ser encontrados aqui.

widlaser
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3.4.3. Etiquetas de aviso e informacao

durante a preparacdo e funcionamento. Deve entéo seguir sempre as indicacfes nestas etiquetas. Se alguma
etiqueta for perdida ou danificada esta deve ser imediatamente reposta. Por favor contacte a widinovations ou o
seu fornecedor para mais informagcoes.

; ‘ As etiquetas de aviso e informacéo estdo em posi¢des da maquina que possam colocar uma fonte de perigo

VISTA FRONTAL

CAUTION
WD T L AT RACKATRON WA LN
SFEN DT HOT STARE M0 B

VISIBLE LASER RAIMATION
DO NOT STARE INTO THE BEAM
CLASS 2 LASER PROOUCT

A DANGER

CORENOI NS NRE
ATTT RADETEN £OT
u

A DANGER

LASE R RAAT N
X0 NOT S TANRE
INTO THE BEAN

© © o ©

CAUTION

INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
OPEN DO NOT STARE INTO BEAM

VISTA TRASEIRA

ETHERNET

nw
WPuY

CAUTION

INVISIBLE LASER RAUIATION WHEN
OPEN AND INTERLOCKS DEFEATED
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

® 00 o

CAUTION

ADD WATER BEFORE
TURNING ON THE MACHINE

o)
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VISTA LATERAL DIREITA

A ATTENTION A
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AREA DE TRABALHO

N

LASER DIODE
@ MAX. POWER <0.99MW CW
WAVELENGHT 532-650nm
CAUTION
@ INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
OPEN DO NOT STARE INTO BEAM

widlaser
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3.5. EspecificagOes elétricas

Inovations

A widlaser C900 deve estar conectada a uma tomada de alimentagdo de 230v 16A 50/60Hz. O consumo maximo

de energia da maquina é de 3000w.
Por favor verifique a etiqueta do fabricante na maquina para as especificacdes de consumo exatas da sua versao.
A méquina deve estar ligada a terra, com uma resisténcia inferior a5 Ohms.

3.6. EspecificacOes dos componentes

As especificagdes dos componentes principais da widlaser C900 séo as seguintes:

Tipo de Laser

Tipo de Laser

Poténcia Gtica nominal
Comprimento de onda
Material

Refrigeracéo

Temperatura de funcionamento
Qualidade de feixe
Divergéncia do feixe
Polarizacéo

Humidade

Ajuste de poténcia de saida

Tensdo de entrada/ Corrente

widinovations

LASER

Tubo de vidro

80-150w
96-106um
Vidro
Agua
15°-25°C
<11
3.1 mrad
Continua
0~90%
5% - 100%
182 20KV /25 a 30mA

Aua da Industia 119 | 4755-417 Barcelos | Portugal | GPS 41 546615 -8.507664

+351 253814 700 | geral@widinovations.pt | www. widinavations.pt

Laser 30w / 50W RF Laser IRADION Z30 RF
Laser CO2
30w / 50w 30w
10.6 um 9.3um
Aluminio Ceramica
Ar/ Agua Ar/ Agua
5°-60°C 10°-40°C
<12 <12
75+05mrad < 7mrad (&ngulo total)
>100:1 Polarizagéo linear fixa Aleatoria
0~95% 30~85%
1% — 100% 1% — 100%
48V DC/12.5A 48V DC/ 12A

widlaser
wiccnc
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UNIDADE DE REFRIGERACAO DE AGUA *

Poténcia de entrada AC 230v =+ 5%, 50/60Hz
Corrente nominal 800W
Elevacdo méxima 10m

Volume de bombeamento 10L/min
Corrente nominal 2.1A

Agente de refrigeracdo R134a
Quantidade de agente de refrigeragéo 300g

*Para o laser com refrigeracéo a ar ndo € instalada esta unidade.

UNIDADE DE EXTRACAO

Poténcia de entrada AC 230v + 5%, 50/60Hz
Corrente nominal 228 A
Consumo de energia 500 w
Velocidade 2700 rpm

Fluxo de ar 15m3/min
Presséo de ar 630 pa
Didametro de conex&o 150 mm

widlaser
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widinovations Confidential ©

4. Instalacao e operagao

4.1. Desembalar a maquina

A menos que de outro modo acordado, a maquina é entregue num contentor de madeira. Por favor verifique se o

contentor sofreu qualquer dano durante o transporte.

. } /:’/LJ ) s S
s;\\‘\\ﬂr/”,,;» S\\\“‘-1f””’) i;‘\“\ﬂ?—”";>
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Remova todos os parafusos
do painel superior.

,<>-
wid3se

f,

- i

§ 4
k|

"E

Ce ﬁs e

===

-
Remova os parafusos dos
painéis laterais, um por um.

Remova todos os painéis laterais e depois retire a
maquina da palete com um empilhador.

widinovations
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Remova o painel superior.

=
% uii R
J/ ~ -
b kipd .

Remova os painéis
laterais, um por um.
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4.2. Ambiente de instalacdo

Ainstalagio da widlaser C900 deve ser efetuada num espago limpo, livre de poeiras e de temperatura estavel. E
obrigatdrio que o local de instalacdo esteja livre de vibrag@es e interferéncia eletromagnética.

A amplitude de temperatura operavel € dos 10°C aos 35°C.

A amplitude de humidade é de 30% a 85%, sem condensac&o.

43, Sistema de extracdo e refrigeracéo

A widlaser C900 possui um sistema de extra¢do de fumo e poeiras.
As entradas de extracdo estdo localizadas atras e abaixo da mesa (como é demonstrado na figura abaixo)

_

g/ ].Jl\ll \’g
LI

’l:] E

|
:

Estas entradas devem ser limpas regularmente, como indicado no capitulo 5. Manutenc&o.

As entradas de ar para ventilacdo da widlaser C900 estdo encontradas em ambas as laterais da maquina, como é
demonstrado na figura abaixo:

As entradas de ar devem estar livres e descobertas para garantir a ventilagdo adequada e o funcionamento
correto do equipamento.
Estas entradas devem ser limpas regularmente, como indicado no capitulo 5. Manutenc&o.

widlaser
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44, Operagdo da maquina

Para operar a widlaser C900 de maneira correta e segura, por favor siga as instru¢fes abaixo.

ATENCAOQ!
A operagdo impropria pode levar a ferimentos graves ou a danos materiais. A maquina deve ser operada apenas
por pessoal autorizado, devidamente treinado e em seguimento estrito de todas as indica¢fes de seguranca.

4.4.1. Resumo do exterior da maquina

Frente da maquina

\

Q__

LAmpada status;

Botdo de emergéncia;

Porta principal de protecéo;

Puxador da porta principal de protecéo;
Porta frontal para materiais;

Puxadores da porta frontal;

N o o~ W D

Porta frontal:

Painel de controlo lateral direito

8. Interruptor de alimentagéo principal;
9.  Botéo de ativacdo do extrator

10. Entrada USB para computador;

11. Entrada USB para disco;

12. Aberturadear

widlaser
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Vista superior da maquina

13, Alojamento do laser

14, Manipulo de ajuste de pressao de ar;
15, Indicador de pressao de ar;

1. Lampada status;

2. Botéo de emergéncia;

Vista lateral esquerda da maquina

12. Aberturadear;

Vista traseira da maquina

16. Disjuntor,

17.  Filtro de ar comprimido;

18. Tomada de entrada de ar comprimido;
19. Tomada Ethernet;

20. Tomada de alimentacéo;

21. Placa de Identificacdo da maquina
(Etiqueta do fabricante);
22. Saida de extragdo;

NOTA
ﬂ No caso de uma configuragdo com um laser refrigerado a ar, ndo é instalado o refrigerador de &gua no interior da
maquina.

widla
41546615 -8.507664 aSer
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13.

23.

24,

442,

25.

26.

Alojamento do laser;

Tubo laser de vidro;

Tubo laser RF;

Resumo do interior da maquina

Mesa de favos;

Mesa de [aminas removiveis;

widinovations

Inovations
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27. Gaveta de residuos;

28. Suportes de alinhamento dos materiais;

FREERARRRNNY

29. Entradas de extracdo;

30. Cabega de laser;

‘ yyee : : SARE1E B EOYE widlaser
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31. Sensor de foco automatico;

32.  Primeiro espelho/ Lente e alojamento do ponteiro laser

33. Segundo espelho;

34. Terceiro espelho;

: : . o widllaser
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35.  Unidade de refrigerago;

36. Unidade de extragao;

37. Caixa de ferramentas;

Em conjunto com o seu equipamento disponibilizamos uma caixa de ferramentas, com 0s seguintes conteddos:

Disco USB widlaser 1 Unidade
Cabo Ethernet (3m) 1 Unidade
Cabo USB 1 Unidade
Grampos (150mm) 2 Unidades
Mangueira para refrigeracdo a 2 Unidades
Tubo de extracdo (150mm) 1 Unidade
Cabo elétrico 1 Unidade
Medida para foco manual 1 Unidade
Conjunto de chaves sextavadas 1 Unidade
Chave da porta frontal 2 Unidades
Sensor de foco automatico 2 Unidades
Sensor de limite 1 Unidade
Mangueira de ar (6mm) 3 Metros

widlaser
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4.4.3 Lentes da maquina

A widlaser C900 esta equipada com uma lente de 2.5 polegadas. Como alternativa opcional é possivel selecionar
uma lente de 2 ou 4 polegadas.

A montagem das lentes é feita conforme a figura abaixo:

4 polegadas 2.5 polegadas 2 polegadas

Independentemente da lente selecionada e da sua posicao na cabeca laser, a maneira como a lente é instalada é
sempre amesma. O lado convexo da lente é sempre orientado para cima. Quando montada, a lente ficara com este
lado dirigido & origem do laser e ao espelho da cabega, como demonstrado nas figuras abaixo:

NOTA
ﬂ As lentes séo sempre instaladas com a face convexa dirigida ao espelho da cabeca.

CARALS > widlaser
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45, Antes de operar

Antes de iniciar trabalhos com a maquina, deve verificar 0s seguintes pontos:
- Verifique que a instalagdo elétrica esta completa e a poténcia de entrada esta correta;
- Assegure que 0s componentes 6ticos estdo livres de poeiras;
- Compare as condi¢des do espago com as condicOes ideais descritas neste manual;
- Jafoi abastecido o sistema de refrigeragdo com a medida adequada de &gua? (quando aplicavel)
- Esta familiarizado com todas as medidas de seguranca?
- Essas medidas estdo a ser seguidas?
«  Apenas apds a verificagdo e confirmacdo de todas as condi¢des de seguranca por uma pessoa
autorizada, pode o sistema ser ligado.

4.6. Focagem

A
i

ATENCAO!
Risco de ferimentos ao trabalhar com componentes mecanicos.

E essencial manter uma distancia de focagem adequada para cada trabalho. Apenas com o feixe laser
devidamente focado é possivel atingir a densidade de poténcia necessaria para trabalhar.

Antes de iniciar o processamento de qualquer trabalho é necessario estabelecer a distancia de focagem correta

entre a cabeca laser e a superficie do material a processar. Uma distancia de focagem incorreta é a principal causa de
cortes e gravagOes de fraca qualidade.

Posicione o material sobre a mesa e, no menu do display da maquina, selecione a fungéo de Auto Focus para

automaticamente ajustar a distancia de focagem para a mais adequada.

Na eventualidade de o sensor de focagem automatica estar danificado ou a funcionar incorretamente é
possivel utilizar a medida de focagem, enviada com a maquina na caixa de ferramentas, para ajustar
manualmente a distancia entre a cabeca laser e a superficie do material.

Para isso, deve colocar a medida entre a cabega laser e 0 material e ir ajustando a altura da mesa até a
distancia entre a cabeca laser e o material coincidir com a grossura da medida.

widlaser
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4.6.1. Verificacdo da distancia de focagem

A verdadeira distancia de focagem entre a cabeca laser e 0 material pode variar entre maquinas, ou apds
substitui¢do da cabeca laser. Para afinar a distancia exata deve seguir este procedimento.

[

Coloque uma folha de papel sobre a mesa da maquina, preferivelmente a mesa de favos.

Utilize uma ferramenta ou material com 8mm de grossura para definir a distancia entre o papel e a cabeca
laser.

Posicione a cabeca laser sobre 0 material e pressione o botdo “Pulso”. O laser ird disparar e perfurar o papel.
Para referéncia escreva “8” ao lado desse buraco.

Utilizando o software do computador ou outro objeto de medicéo, baixe a mesa exatamente 1mm.

Desloque a cabega laser ligeiramente para o lado e pressione novamente o botéo “Pulso”. Ao lado do novo
buraco escreva ‘9"

Repita 0 passo 4 e 5, baixando a mesa sempre 1mm de cada vez até atingir uma distancia de 15mm entre a
cabega laser e o papel. Escrevendo sempre a medida no buraco correspondente.

Observe os buracos feitos ao longo do processo e encontre 0 mais pequeno. A distancia correspondente a
esse buraco € a distancia de foco correta.

00.-@..0

E recomendado repetir este procedimento para garantir que foi sequido corretamente.

Se isto for o caso, os resultados da segunda tentativa serdo iguais aos da primeira.

4.7. Software da maquina

O software esta presente no disco USB providenciado com a maquina.
Para informacdes sobre a utilizagdo do software, por favor leia 0 manual do software.

widlaser
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4.8. Porta principal de protecéo

A porta principal funciona como barreira de prote¢ao, absorvendo as radiagdes laser.

A ATENCAO!
Se danificada, a porta principal deve ser substituida imediatamente.

4.8, Posicionar a peca de trabalho

Abra a porta principal e coloque o material sobre a mesa.

Pode ser necessario baixar a mesa para conseguir colocar o material. Para isto pressione a tecla “Menu” e
selecione a opgdo “Eixo Z”, pode entdo pressionar a tecla “<="para baixar a mesa e a tecla “=“para subir a mesa.
Quando estiver satisfeito com a altura pressione a tecla “Esc” para voltar ao menu.

Desloque a cabeca laser até ao ponto de partida desejado e pressione a tecla “Origem” para definir a origem do
trabalho.

Pode utilizar a funcao “Frame” para ver uma simulagéo da area necessaria de material para efetuar o trabalho
selecionado.

Se necessario, reposicione a cabega laser co teclas de seta.

Se 0 material de trabalho néo tiver dimensaa suficiente, substitua-o por outro com uma area adequada ao

trabalho a executar. 1 S E

widlaser
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4.10.Ligar e Desligar a maquina

ok~ WD e

S

10.
11.

12.
13.
14,
15.
16.

17.
18.

~own e

4.10.1. Sequéncia para ligar a widlaser C900

Confirme se a maquina esta ligada a corrente.

Verifique que o disjuntor esta na posi¢ao ligada.

Verifique que todos os botdes de emergéncia estao desligados

Remova todos os objetos da area de trabalho.

Rode o interruptor de alimentagéo principal para a posicao ligada. Se tudo estiver correto as luzes da maquina irdo
acender.

Permita que a maquina termine a sequéncia de ativagao e se desloque para o Gltimo ponto de origem.

Conecte o computador & maquina por ligacdo USB ou Ethernet.

No software da maquina, selecione o ficheiro e transfira-o para a maquina. Se desejado pode nomear o ficheiro com
até 8 carateres.

Cologue o material de trabalho sobre a mesa. Se necessario, pode baixar a mesa para conseguir colocar 0 material.
Para isto pressione a tecla “Menu” e selecione a opgdo “Eixo Z”, pode entdo pressionar a tecla “<“para baixar a mesa e
atecla “=“para subir a mesa. Quando estiver satisfeito com a altura pressione a tecla “Esc” para voltar ao menu.
Posicione a cabeca laser sobre 0 material, afastada das bordas.

No display da maquina, desloque a selecao até a flifgdo Auto Focus utilizando a tecla “ 8", Pressione entdo a tecla
“Enter” para efetuar o ajuste automatico da distancia entre a cabeca laser e a superficie do material de trabalho.
Quando este procedimento estiver terminado a maquina esta entao coma dlstan0|a focal correta para iniciar o
trabalho. »

Desloque a cabeca laser até ao ponto de partida desejado e pressmne a tecla “Orlgem para deﬂmr a origem do
trabalho. : .

O ficheiro transferido mais recente esta ja preparado para trabalho mas se quiser visualizar as definicGes de
previsualizagdo e de trabalho deve pressionar “File® e selecionar o ficheiro desejado. ‘ _

Pode utilizar a funcao “Frame” para ver a érea de material necessa'na para efetuar o trabalho seIeC|0ﬁado

Utilizando o manipulo pode ajustar a pressao de ar auxiliar.

Ative 0 extrator (Se necessario).

Pressione “Start/Pause” para iniciar o trabalho. Se houver necessidade parar o trabalho pressionando o botéo de novo.

4.10.2. Sequéncia para desligar a widlaser C900

Desloque a cabega laser para o canto superior direito.

Desligue o extrator, Se necessario.

Rode o interruptor de alimentacdo principal para a posi¢ao desligada.
Remova todo o material da area de trabalho da méaquina.

4.17.Porta de seguranca

A porta principal da maquina esta ligada a um circuito de encravamento. E entéo impossivel iniciar um trabalho
sem que a porta esteja fechada.

ats > widlaser
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5. Manutencao

A

PERIGO!

A

desligada.

5.1. Calendéario de manutencéo

COMPONENTE DIARIA SEMANAL MENSAL ANUAL

Lentes e espelhos

Verificar e, se
necessario, limpar;

Inovations

Manutencdo impropria pode causar ferimentos graves ou danos materiais. Por esta razao, estes servigos devem
ser efetuados apenas por pessoal treinado e autorizado, familiarizado com o funcionamento da maquina e em
seguimento estrito de todas as instru¢des de seguranca.

Risco de incéndio ou explosao colocado pela utilizagdo de materiais de limpeza explosivos ou inflamaveis.

N&o é permitido 0 armazenamento de liquidos inflamaveis ou explosivos na proximidade da maquina.

Antes de iniciar qualquer trabalho de manutencdo certifique-se sempre que a alimentagao do equipamento esta

Area de trabalho Retirar residuos e
limpar;
Gaveta de residuos Retirar residuos e
limpar;
Botdes de Verificar e testar;
emergéncia
Sensores da porta de Verificar a integridade;
seguranca
Entradas de extracdo Verificar e, se

necessario, limpar;

Ventoinhas e

Verificar e, se

agua destilada;

aberturas de ar necessario, limpar;
Unidade de Verificar o nivel e, se Substituir dgua;
refrigeracdo necessario, adicionar

Filtro de humidade

Verificar e, se
necessario, limpar;

Cintas

Limpar as superficies;

Limpar e ajustar*,

Guias lineares

Limpar e lubrificar*;

* Os seguintes procedimentos de manutencdo podem ser efetuados apenas por técnicos autorizados, conforme as

indicac0es.

widinovations
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5.2. Limpeza das lentes

.
A

INFORMACAOQ

Oticas laser sio altamente sensiveis e as suas superficies ndo possuem a mesma dureza do vidro tradicional. S&o
também facilmente danificadas por limpeza. E entdo necessario que qualquer poeira seja removida com um
equipamento de aspiracdo adequado e que a area redundante seja limpa regularmente.

ATENCAO!
Nunca toque diretamente nos componentes 6ticos com os dedos. Oleos ou sujidade das maos podem danificar a
superficie da lente.

Para remover poeiras maiores sopre a lente com um soprador de ar manual.
Ap6s a remocdo das particulas maiores utilize um pano macio de limpeza de lentes em conjunto com alcool
isopropilico (min. 99%) ou liquido especifico para a limpeza de lentes

N&o mergulhe o pano na solugéo de limpeza. Isto ird torna-la contaminada e inutilizvel. Em vez disso goteje a
solucgédo para 0 pano.

Aplique cuidadosamente a solugéo para evitar riscar a superficie da lente.
Ndo utilize qualquer ferramenta ou objeto dura para limpar as superficies da lente. Riscos na lente sdo
irreparaveis.

Nao utilize ar comprimido pois este pode conter vestigios de &
Distribua cuidadosamente o liquido de limpeza pela su

centro da lente até as extremidades. Continue a esf

N&o faca esforgo sobre a lente.

widlaser
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6. Resolucdo de problemas

Inovations

Este capitulo serve de apoio para a identificacéo de falhas operacionais a partir de sintomas e mensagens de erro.

ATENCAO!

A
i

INFORMACAO

A reparagdo incorreta de falhar pode causar ferimentos graves ou danos materiais. Por esta razao, estes servigos
devem ser efetuados apenas por pessoal treinado e autorizado, familiarizado com o funcionamento da maquina e
em seguimento estrito de todas as instrugBes de seguranca.

Trabalhos e operacfes devem ser efetuados apenas quando ndo existem quaisquer erros e todos os dispositivos

estdo a postos. Este estado € um pré-requisito para iniciar o funcionamento da widlaser C900.

6.1. Erros, causas e resolucoes

Problema

N&o é possivel ligar a
méaquina.

Possivel causa
O interruptor principal ou 0
disjuntor esté na posi¢ao
desligada;

Altere o interruptor e o disjuntor para a
posicéo ligada;

Resolugéo

O equipamento néo liga;

Verifique se 0 equipamento esta ligado a
corrente;

O equipamento néo liga;

Verifique se os botdes de emergéncia estdo
pressionados;

Nao existe feixe laser.

O laser ndo esta focado;

Verifique a distancia de focagem. Ative a
fungéo Auto Focus;

A mesa ndo esta nivelada;

Verifique, nos 4 cantos da mesa, a distancia
entre esta e a cabega laser;

Parametros do laser incorretos;

Verifique os parametros no programa.
Utilize parametros adequados ao material e
a aplicacao;

Sujidade na lente de foco ou
espelhos;

Verifique se existe sujidade na lente ou
espelhos. Seguindo as indicacBes deste
manual

Percurso do laser desalinhado;

Realinhe o percurso do laser;

Poténcia laser
insuficiente

O laser ndo esta focado;

Verifique a distancia de focagem,

Parametros do laser incorretos;

Verifique os parametros no programa.
Utilize parametros adequados ao material e
a aplicacao;

Sujidade na lente de foco;

Verifique a lente e, se necessario, limpe;

Partes da gravacgéo
omitidas

Sujidade na lente de foco;

Verifique a lente e, se necessario, limpe;

Sujidade na superficie do
material;

Limpe a superficie do material;

O material de trabalho néo esta
paralelo & cabega laser;

Certifique-se que toda a superficie do
material esta paralela a cabeca laser;

widinovations
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7. Declaracdo de conformidade

CERTIFICATE

ATTESTATION
CERTIFICATE OF MACHINERY AND
LOW VOLTAGE DIRECTIVES

Technicalfile of the company mentioned below has been observed and audit has been
completed successfully. 2006/42/EC Machinery Directive and
2014 /35/EU Low Voltage Directive have been taken as references for these processes

Company Name : Widinovations LDA

Cormpany Address : Rua Da Industria n® 119, Post Code 47565-417 Barcelos- Portugal

Related Directives and Annex : Low Vollage Directive 2014/35/EU
Machinery Directive 2006/42/EC

Related Standards : ENISO 12100:2010; EN 60204 -1:2006 +A1:2009+AC:2010

Product Name : Laser Engraving and Culting Machine
Report No and Date : ESC-AEON-2019-05-1C

Product Brand/iodel/Type 1 C800, C700, C200, C1000

Certificate Number :M.2019.206.C1207
Initial Assessrment Date 1 21.05.2019

Registration Date 122058.2019

Reissue Date/No 2 Auditing Training
Expity Dete 1 21.05.2024 andTrade:ineciCo:
e widity of the ceifcate can be checked  though vaanudem com fr. The CE mak shown on he ight

©an only be usad under the responstility of the manu facturer with the completion of EC Dedamtfion of

<Confomnity for o the mlewant Creches. This cerifica® remains he property of LDEM ntemational Cerifization

Audifng Trdning ¢entre hdustyand Trode he. Co. 1 whom it mustbe miumed upon request. The cbove

named fim must keep a copy of this cerificate for 15 years from the regsrafon of carificate. This carfficate

only covers the product(s) stared abowe and UDEM must be nofcaed n case ofany changes on the product(s)

Address: Mutivkent Mchdlesi 2073 Sokak [Bki 93 Sokak) No:10 Cankaya — Ark ara — TURKEY

Phone: +30 0312 443 03 90 Fax: +90 0G12 44303 76

E-mait info@udemitd.com.ir  wwwudem.com.ir
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8. Certificado RoHS

ISET Srl.

Inovations

Y Seds Lagaie s URs Cap.soc ix £ 1020000
\ia Donatod d sasgue, S - 45024 Megia (M) Cad Fisc e PIVAReg Imprsse (0 332750362
* * Tl = f2x 439 (0475 526863 REA 02 332 750368
ISTITUTO SERVIZI weniisetdaia sy metiisesitsia tom Cap sec ix WH 0221088
EUROPE]I TECNOLOGICI

CERTIFICATE

Certificat - Certificado- Cepmadmxar - Zertifikat - 35

b
I

13 APPLICANT: {who finaily puts the product on the marken)
Widinovations L.DA
Rua da Industria n® 119. Post Code 4755-417 Barcelos- Portaal

2) CERTIFICATE NO.: FISETC.000520190513
FILE REFERENCE: LEACMTCEF-ROHS

3 <) JIFiC,

3) ISET MARK: C’t & :,.0
Fa Fnsal
Sea 3
X v'r.\:’.-

mﬁ:’ - * &
4) CAUTION ABOUT CE MARKING (Instruction for the Applicant wha puts the product on the FFU market):
c € The label of the CE Marking on the keft side should be not less than Sem heaght. CE Markang and EC Declarstion

the products which are computsorily mncluded mio specific Dareclives or Regulsticns will be necessary to appomt a Notified Body

51 TYPE OF PRODUCT: Laser Engraving and Cutting Machine
MODEL(Sy: C30. C700, 900, C1000

&) LIST OF DIRECTIVES / REGULATIONS /STANDARDS {as declared by the manufactura itscil)
Restriction of Hazardous Substances Directive 2011/65°EU
IEC 62321-1:2013. IEC 62321-2:2013. IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013. IEC 52321-4:2013.
IEC §2321-5: 2013. [EC 62321-6: 2015, [EC 62321-7-1: 2015. IEC 62321-7-2: 2017. IEC 62321-8:2017

7) NOTE: The spphicant is awarc aboui he contents and mformation meluded inthe RMogO0M&)4 05 Regulation for this type
of Certificate that is considered totally accepted. The latest revision of the Regulation is available and can be downloaded
from 1he website www.iscl-#alia cu. This document is pot relerred to any evaluation that could be considered as included
in the scope of the activities coverad by the standard BS EN ISOTEC 17665:201 2 or European Regulation 7652008,

£) REMARK: Certificate is issued on voluntary application from the Client and it gives to the applicant the right to use
and affix the ISET Mark {al point 3) on their products. even if it doesn™t imply any asscssment on the safdy and

of Conformuty are duties for the mamdacturer or ifs applicant whe puts the product en the market This one is

resporsihle 1o start the CE marking and certification procedure as sequred by the legxlation 1n force. Only for

compiiance of the product. ISET declares that the oaly scope of the asssssment is to verify the existence of the declaration
ssued by the manufacturer or an applicant under ils own responsibilitics.
9) DATE OF ISSUE: 13952019
103 SIGNATURE: Miriam Camplone

EXPIRY DATE: 12052024

This document is property of ISET Srl and any kind of reproduction is to be considered strictly forbidden.
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9. Garantias e obrigacdes

Toda a informacéo, ilustracdes, tabelas, especificacdes e diagramas contidos neste manual foi cuidadosamente
compilada de acordo com a informagéo correta no momento de publicacdo. Nenhuma responsabilidade é tomada por
erros, falhas de informagéo ou qualquer dano ou perda por isso causados.

Para evitar ferimentos ou danos materiais é essencial seguir estritamente as indicagdes de seguranca dadas por
este manual e tomar sempre cautela durante a utilizacdo do equipamento. Para total conformidade com as indicagGes
de seguranca consulte a entidade reguladora local e adote as medidas necessarias.

O fabricante ndo toma responsabilidade por qualquer falha ou dano resultado do incumprimento das indicac6es
deste manual.

Adicionalmente, a widinovations, Ida, ndo toma responsabilidade por qualquer leséo, ferimento ou dano material
direto ou indireto, perda de lucros comerciais, interrupgao de negacios ou perda de informacé&o comercial em
consequéncia da utilizagdo do equipamento descrito neste manual.

Qualquer software incorporado neste equipamento deve ser utilizado apenas para a fungéo para qual foi
fornecido por widinovations, Ida. E estritamente proibido que o utilizador efetue qualquer alteragéo, converso,
traducdo para outras linguagens de programacéo ou copia (com a exce¢ao de copias de seguranga essenciais).

A widinovations, Ida, reserva o direito de modificar, sem aviso prévio, qualquer informagcao, ilustracdo, tabela,
especificagbes e diagramas contidos neste manual, de acordo com desenvolvimentos técnicos.
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10. Parametros de corte e gravagao

Sendo que a composi¢do e métodos de produgdo de um mesmo material podem variar entre diferentes
fabricantes é impossivel estabelecer um parametro para cada material. Para ajudar os nossos clientes a realizar os seus
trabalhos com as melhores condicdes possiveis disponibilizamos uma lista de pardmetros predefinidos para varios
materiais, necessitando apenas de alguns ajustes para se adequar ao material especifico. Esta lista pode ser encontrada
no disco USB disponibilizado com a méquina, na caixa de fermentas.

ASCI
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11. Despejo do equipamento e componentes

Né&o deposite a maquina com desperdicio doméstico.

¢ E‘ 5 Dispositivos eletronicos devem ser depositados de acordo com as diretivas regionais sobre 0
\ , deposito de residuos elétricos e eletronicos. Em caso de ddvidas contacte o seu fornecedor.

Se tiver a necessidade de desmontar a méaquina utilize ferramentas adequadas. Todas as partes

t,_@ e componentes devem ser separados e depositados de acordo com o tipo de material e com as
diretivas regionais sobre o depdsito de residuos elétricos e eletronicos.

ASCI
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ASCI

widinovations, Ida
Rua da Industria, 119
4755-418 Barcelos
PORTUGAL

Tel.: +351 253 814 700

Fax.. +351 253 814 702

E-Mail: assistencia@widinovations.pt
www.widinovations.pt

© Copyright

Este documento e todas as ilustracfes nele contidas sdo propriedade intelectual de widinovations, Ida. Este
documento é disponibilizado exclusivamente para uso pessoal. E proibida reproducao ou distribuicdo deste
documento sem a autorizagdo por escrito de widinovations, Ida. Qualquer violagdo serd sujeita a processo judicial.
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